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Rauchgas-Schalldampfer fiir Gasturbinen

BM Akustik Technologie entwick-
Belt, konstruiert, fertigt und liefert

seit Uber 20 Jahren Schalldampfer
fiir Gasturbinen und fiir Kesselanlagen.

Gasturbinen kommen im Kraftwerk immer
haufiger zum Einsatz. Gleichzeitig haben
sich die Schallschutzforderungen im
Kraftwerk stédndig erhdht. Damit sind
Schallddmpfer nach Gasturbinen und
Abhitzekesseln nahezu fiir alle Anlagen
erforderlich.

Die Anordnung der Schalldampfer erfolgt
direkt hinter der Gasturbine, im By-
passkamin und/oder hinter dem Abhitze-
kessel im Austrittskanal oder im Kamin.
Dazu werden von uns Schallddmpfer in
Kulissenbauweise kundenspezifisch aus-
gefuhrt. Gasturbinenschalldampfer wer-
den speziell fir den Einsatz bei hohen
Temperaturen und hohen Strémungs-
geschwindigkeiten entwickelt und unter-
liegen einer standigen Produktpflege.
Jeder Schalldampfer wird auf der Grund-
lage vorgegebener Gasparameter und
akustischer Anforderungen ausgelegt.

Die Auslegung von Rauchgasschall-
dampfern erfolgt durch qualifizierte
Ingenieure unter Verwendung von
leistungsféahigen Rechenprogrammen mit
vielfaltigen Optimierungsroutinen.

Anwendungstechnische
Gesichtspunkte

» Materialauswahl nach thermischer
und strémungsdynamischer Anfor-
derung in Edelstahl oder verzinktem
Stahlblech

» AuBerst robuste Bauweise und ther-
misch belastbare Konstruktionen

» Standardausfihrung der Kulissen mit
Mineral- oder Basaltwolleftllung hin-
ter Lochblechabdeckung

» Einsatz von resistenten Spezialge-
weben zum Schutz der Absorptions-
fullungen

» Sonderausfiihrungen der Kulissen mit
Vollblechabdeckung als tieffrequent
wirksame Plattenresonatoren.

Erforderliche Angaben zur
Auslegung der Schalldampfer

» maximaler Massenstrom
» Einsatz-/Auslegungstemperatur
» Gaszusammensetzung

P Schallleistungsspektrum der
Gasturbine

P zuldssiger Schallleistungspegel oder
zulédssiger Schalldruckpegel mit
Angabe der Entfernung

P zuléssiger Druckverlust
» Ubersichtszeichnung
» Aufbau des Kessels
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Gas Turbine Silencers

BM Akustik Technologie devel-
Bopes, designs, manufactures and

installs silencers for gas turbines
and boilers for more then 20 years.

Gas turbines are used with increasing fre-
quency in power plants. In the same time,
the acoustic requirements for these
plants have been continuously increased.
Consequently, silencers are required for
almost all installations that include gas
turbines and heat recovery steam genera-
tors.

The gas turbine exhaust silencers can be
placed directly downstream of the gas
turbine, in the bypass stack and/or at
HRSG boiler outlet. For these applica-
tions we design custom-made splitter
type silencers. Gas turbine silencers were
especially developed to work in an envi-
ronment where they are simultaneously
exposed to high temperatures and to
high velocity turbulent flow.

We are constantly working on new,
improved design optimisation procedures
for our gas turbine silencers. Each silen-
cer design is based on given exhaust gas
parameters and acoustic requirements.
Competent engineers using powerful
computer programs with multiple optimi-
sation routines design the gas turbine
silencers.

Our specific design considerations

» Choice of material according to aero-
thermal requirements; either stainless
steel or galvanised steel.

P Extremely robust design and thermal
load resistant construction.

» Manufactured for all duct and stack
dimensions required in practice.

P Standard splitter design with mineral
or basalt wool fill in fiberglas cloth.

» Use of special fleece to protect the fill
at high flow velocities.

» Special tuned splitter design for low
frequency attenuation where the split-
ter cavities are covered with solid (not
perforated) sheet metal.

For designing the silencers
we need the following input
information

» Max. mass flow
» Working-/Design temperature

» Chemical composition of the exhaust
gas

» Sound power spectrum of gas turbine
exhaust noise

» Max. permissable sound power level
or max. permissable sound pressure
level at a given distance and direction
from stack opening

» Max. permissable pressure drop
» Plant layout

» Boiler layout.




Unser Know-How ist durch messtechnische Untersuchungen auf
eigenen und externen VersuchsstSnden erarbeitet worden.

Damit werden Berechnungsergebnisse verifiziert und weitere
Grundlagen fYr SchalldSmpfungsauslegungen geschaffen.

ZusStzlich liegen umfangreiche Messergebnisse an ausgefYhrten
Anlagen vor. Zudem werden Untersuchungen an Kesselanlagen
im dkaltenO Zustand als auch &bei BetriebO durchgefYhrt, um die
Schallreduzierung der Kessel selber besser berechnen zu ksn-
nen.

Die Ergebnisse dieser Untersuchungen und unsere langjShrigen
Erfahrungen im Bereich des Industrie-Schallschutzes ermsg-
lichen es, die ErfYllung auch hichster akustischer Anforderungen
Zu garantieren.

BBM Akustik Technologie bietet an

Engineering zur Fertigung nach unseren Konstruktions-
unterlagen oder

Komplettlieferung: Auslegung, Fertigung und Montage des
Schallschutzes weltweit.

Wahlweise Lieferung der Kulissen oder komplett mit GehSusen.

BBM Akustik Technologie offers the customers two
options
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